INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 ]

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2010-02-2646/2

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr249, poz. 2497 zc zm.), po przeprowadzeniu posigpowania
aprobacyjnego dla wyrobu budowlanego, ktérego producentem jest:

Eko Beton Sp. z 0. o.
ul. Astrow 10
40-045 Katowice

Instytut Badawczy Drég i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczna 1 przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Spoiwa hydrauliczne
o nazwie handlowej: Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX

do stosowarnia w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Techniczne)
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostow dla wyze] wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 2+ oceny zgodnosci.

DYREKTOR

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 27 sierpnia 2010 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 27 sierpnia 2015 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr ATR010-02-2646/2 zawiera stron 13 w tym zalacznik. Aprobata
Techniczna AT/2010-02-2646/2 zmienia Aprobat¢ Techniczng AT/2010-02-2646/1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNES

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 88]
ze zm.), zwanej dalej ,,ustawa’,

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej ,.,rozporzadzeniem™.

3 NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczna: Spoiwa hydrauliczne

i nazwe handlowa: Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX
wyrobu budowlanego zwanego dalej: Hydraulicznym spoiwem drogowym SPOIMAX

2.2 Okreélenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktore zostaly okreslone na stronie 1/13
niniejszej Aprobaty Technicznej, w ktorego imieniu i na ktérego rzecz dziata pelnomocnik
o nazwie Polski Beton Sp. z 0. 0. z sicdziba: ul. Astrow 10, 40-045 Katowice.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyrdb jest produkowany w:
a) ul. Martyniakow 32, 43 — 603 Jaworzno,
b} ul. Energetykow 1, 32-050 Skawina.

2.4 ldentyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX jest mineralnym spoiwem zlozonym ze sktadnikow

wiazacych hydraulicznie i pucolanowo:

— materialéw wigzacych na bazie cementu portlandzkiego 1 wapna hydratyzowanego.

- aktywnych wypelniaczy pucolanowych ze spalania wegla kamiennego typu popiolow
lotnych krzemionkowych i wysokowapiennych, przede wszystkim fluidalnych,

- myczek.

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX wytwarzane jest w trzech klasach:

- Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX 5;

- Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX 12,5
- Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX 22.5.

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX zastosowane w budownictwie komunikacyjnym pod
wzgledem si¢zenia naturalnych picrwiastkoOw promicniotwoérczych oraz wartogel zanieczyszezen
w wyciggu wodnym nie przekracza dopuszczalnych wymagan do stosowania.
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Wiasciwosci  ogolne  dla skladnikéw hydraulicznego spoiwa drogowego - Spoimax zestawiono
w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Skiadniki glowne spoiwa drogowego Jedn. | Wymagania Metody
badan wedlug

! 2 3 4 5 |
1 |Strata prazenia dla popiotéw lotnych krzemianowych % (m/m) <10

(V) i wapiennych (W) zastosowanych do spoiw

drogowych klasy 12,5 '
7 | Zawartoé reaktywnego tlenku wapnia (Ca0) dla| e (m/m) <15 PN-EN 197-1

popiotu lotnego wapiennego niegaszonego (Wa)

zastosowanego do hydraulicznego spoiwa drogowego

klasy 12,5 |

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenic

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX jest przeznaczone dla zastosowania, do wykonania
ulepszen i stabilizacji podbudéw drogowych.

Rodzaje oraz wymagania dla gruntéw 1 kruszyw okreslone sa w PN-S-96012. Zalecane pola
dobrego uziarnienia dla mieszanek zawarte w/w normie rozszerza sie o mieszanki gruntow lub
kruszyw tamanych i naturalnych wg PN-EN 14227-3 oznaczone: (/31,5 mm,0/20 mm, 0/14 mm
i 0/10 mm drobna.

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX moze by¢ stosowane do mieszanek stabilizowanych:
a) do wykonywania ulepszonych podtozy przy gruntach stabych marki stabilizacji 0.5 MPa;
b) do ulepszen mieszanek do stabilizacji mechanicznej wg PN-S-06102;

c) do wykonywania warstw wzmacniajacych i ulepszonych podiozy nawierzchni dla kategorii
obciazenia ruchem od KR1 do KR6 lub do wykonywania dolnych warstw podbudow dla
drég obciazonych ruchem od KR do KR4 marki stabilizacji 1,5 MPa lub 2,5 MPa wg
_Katalogu typowych nawierzchni podatnych i poisztywnych”;

d) do wykonywania podbuddw zasadniczych dla kategorii obcigzenia ruchem od KR1 do KR2
lub podbudéw pomocniczych dla drog obcigzonych ruchem od KR1 do KR6 marki
stabilizacji 5,0 MPa wg ,.Katalogu typowych nawierzchni podatnych i polsztywnych™;

¢) do wykonywania podbudow zasadniczych lub podbudéw pomocniczych dla drog

obciazonych ruchem od KR1 do KR6wg .Katalogu typowych nawierzchni podatnych
i potsztywnych™ marki stabilizacji 9,0 MPa.

Ponadto hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX moze by¢ stosowane:

- do ulepszania i uszczelniania na skladowiskach odpaddw; przy zapewnieniu wymagancgo
wskaznika wodoprzepuszczalnoscei.

- do niwelacji terenu i przy rekultywacji terenu.
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Podstawg zastosowania hydraulicznego spoiwa drogowego SPOIMAX do okreslonych gruntow
i kruszyw jest recepta spelniajaca wymagania zawarte w tej Aprobacie Technicznej, w/w
normach lub dokumentach normalizacyjnych. Stosowanie hydraulicznego spoiwa drogowego
SPOIMAX powinno by¢ zgodne z dokumentacija techniczng okreslonego obiektu, opracowang
wediug obowiazujacych przepisow budowlanych, uwzgledniajaca wlasciwosci techniczn0-
uzytkowe wyrobu, okreslone w p. 4.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog 1 Mostéw stwierdza
przydatnosé wyrobu budowlanego do stosowania w inzynicrii komunikacyjnej zgodnic z jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

1. drég publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych jakim powinmy odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 zezm.) oraz w rozumieniu Minisira Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisdw techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad platnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.},

2. drég wewnetrzanych.

33 Warunki stosowania

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegblnych rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowanicm wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgodg
na odstepstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE 1 TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wlasciwosci uzytkowe i techniczne dla hydraulicznego spoiwa drogowego - Spoimax zestawiono
w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Whasciwosci Jedn. Wymagania dla kiasy Metody badaf wedug
HSD 3 HSD 12,5 HSD 225
l 2 3 4 5 6 7 }
Wytrzymalo$¢ na $ciskanie po: Procedura Badaweza |
| |7 dniach R, vpa L RazLS Ry>4 R727 1BDIM Nr
- 28 dniach Ry 5<Rp<15 [12,5<R=32,5( 22,5<Rp=42,5 | PB/TW-2/120:2010:
- 90 dniach Reo 5<Ry<15 | 12,5<R9032,5] 22,5<Ryg=42,5 PN-EN 196-1
Uziarnienie: Procedura Badawcza
a) pozostatosé na sicie: mm IBDiM Nr
2 - 0,315 (300} mm =10 <3 0 PB/TW-2/122:2010,
- 0,090 mm - - <20
- 0,045 mm < 60 < 40 <35 PN-EN 196-3
Czas wigzania:
3 1- poczajek wigzania min =60 =120 p‘""“d“@ Badawcza
- koniec wigzania h deklar. =12 !BDIM N
Stafo$¢ objgtoscei R PB/T W-\2f1 23:2010
4 num <10 PN-EN 196-3
(rozszerzalnos€) ]
Zawartos¢ siarczanow % 2
3 (w przeliczeniu na 30;) fm/m) deklar. =70 PN-EN 1744-1
D Probka w calo§ci. Brak wykruszen i spgkah, ztuszezen lub dodatkowo biatych wykwitow oraz wykwitow
krystalicznych po osuszeniu w stanie powietrzno-suchym.
2 Dla spoiwa drogowego zawierajacego wapienny popiot lotny, gdy wieksza czg$é siarczanéw pochodzi z glownych
skiadnikéw. W innych przypadkach zawarto$¢ siarczandw (jako SO) powinna byé mnigjsza od 4,5 %. L
5 OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drég i Mostow wskazuje dla wyze]

wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 2+ oceny zgodnosci.

W systemie 2+ oceny zgodnosci

z Aprobata Techniczng na podstawie:

a)

b)

zadania producenta:
wstepnego badania typu,

zaktadowej kontroli produkeji,

producent moze wystawiC krajowa deklaracje zgodnoscl

badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym zgodnie z ustalonym planem badania,
jezeli dodatkowo wymaga tego zharmonizowana specyfikacja techniczna,
zadania akredytowanej jednostki - certyfikacji zakladowej kontroli produkeji na podstawie:
wstepnej inspekeji zakladu produkcyjnego i zakladowej Kkontroli produkcji oraz ciaglego
nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkcji.

5.2 Wste¢pne badanie typu

Wstepne badanie typu, dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu,
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe 1 techniczne.
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Wstepne badanie typu obejmuje:

a) wytrzymato$é na sciskanic po 7 dniach R;, (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania) - tablica 2, Ip. 1,

b) wytrzymato$¢ na sciskanie po 28 dniach Rys, (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania) - tablica 2, Ip. 1,

¢) wytrzymatosé na sciskanie po 90 dniach R, (dotyezy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwo uzytkowania) - tablica 2, Ip. 1,

d) uziarnienie, (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczehstwo uzytkowania) -
tablica , Ip. 2,

¢) czas wigzania — poczatek wiazania, (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwo
uzytkowania) - tablica 2, Ip. 3,

f) czas wigzania — koniec wigzania, (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczefistwo
uzytkowania) - tablica 2, Ip. 3,

p) stalo$é objetosei (rozszerzalno$c), (dotycezy wymagania podstawowego: bezpicczenstwo
uzytkowania) - tablica 2, Ip. 4,

h) zawarto$¢ siarczanow (jako SO3), (dotyczy wymagania podstawowego: bezpicczenstwo
uzytkowania) - tablica 2, Ip. 5.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé ponownie w sytuacji, gdy mozna poddac w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementow skladowych, istotnych zmian w technologii
produkeji lub zmiany warunkow wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zakladu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji.

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobatg Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkeji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowad, wdrozy¢ 1 utrzymywaé system zaktadowe]
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regulame kontrole i badania surowcow i materiatow,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontrolt 1 badan.

Regularna kontrola i badania surowcéw i materialow oraz gotowego wyrobu powinny byc¢

dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkgcji. Producent

powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych

zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku

wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkeji lub w systemie zakladowej kontroli produkcyi.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcdw i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkeyjnymi, wyposazeniem do kontroli 1 badan
wyrobu z zachowaniem spéjnosci pomiarowe],
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e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczncj,

) postepowania z wyrobem niezgodnym,

g) postqpowamd ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowcgo wyrobu lub
surowcow i materiatow,

h) prowadzenia dzialan korygujacych i zapobiegawczych

i} przeprowadzania audytow wewnetrznych i przegladow zarzadzania,

i) szkolenia personelu.

Systemn zarzadzania jakodcia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spetnione wymagania niniejsze)
Aprobaty Techniczne].

5.4 Badania gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania probek pobranych w zakladzie produkeyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowych wyrobdéw obejmuja:

a) wytrzymalo$¢ na Sciskanie po 7 dniach R; - tablica 2, Ip. 1,
b) wytrzymaloé¢ na $ciskanie po 28 dniach Rps - tablica 2, Ip. 1,
¢) uziarnienie - tablica 2, Ip. 2,

d) czas wiazania — poczatek wiazania - tablica 2, Ip. 3,

) czas wiazania - koniec wiazania - tablica 2, Ip. 3,

) stalosé objetodci (rozszerzalnos¢) - tablica 2, Ip. 4,

p) zawartosé siarczandéw (jako SOs) - tablica 2, Ip. 5.

5.4.3 Badania prébek

Badania probek obejmuja:

a) wytrzymatos¢ na $ciskanie po 7 dniach Ry - tablica 2, Ip. 1,
b) wytrzymalos$é na $ciskanie po 28 dniach Ry - tablica 2, Ip. 1,
¢) wytrzymaloéé na $ciskanie po 90 dniach Ry - tablica 2, Ip. 1,
d) uziarnienie - tablica 2. Ip. 2,

e) czas wigzania - poczatek wiazania - tablica 2, Ip. 3,

f) czas wigzania - koniec wiazania - tablica 2, Ip. 3,

g) stalosé objetodci (rozszerzalno$¢) - tablica 2, Ip. 4,

h) zawarto$¢ siarczanéw (jako SO;) - tablica 2, Ip. 5.

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badai biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN 196-7,
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

b) Prébki do badan probek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN 196-7, dokumentacji
zakladowej kontroli produkgji.
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5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badah ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji lecz nie rzadziej niz
z czestotliwoscia podana w tablica 3. Wielkos¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

b) Badania prébek powinny byc wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz jeden raz na rok.

Tablica 3

. Czestotliwo$¢ badania dla klasy_
Lp. Wiasnoscl
HSD 5; HSD 12,5; HSD 22.5

| 2 3 |
1 | Wytrzymatosé na $ciskanie po 7 dniach Ry 1/tydzien
2 | Wytrzymalo$§¢ na §ciskanie po 28 dniach Rag 1/tydzicn
3 | Wytrzymalos¢ na sciskanie po 90 dniach Ry 1/rok
4 | Uziarnienie 1/kwartat
5 | Czas wigzania - poczatek wigzania 1/micsigc
6 | Czas wiazania - koniec wiazania 1/miesigc
7 | Stalo$¢ objetosci (rozszerzalnosé) /tydzien
8 | Zawartosé siarczanow (jako SO3) 1/miesiac

5.7  Ocena wynikéow badan

Wyréb nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, jezel

wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW 1 POLSKICH

NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobdw i Uslug (PKWiU): 23.51.12.0

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3823 5090

6.3 Klasyfikacja substancji i preparatow chemicznyeh: Xi R48/20, R36/37/38, R43

7  WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WY
TRANSPORTU 1 SKLADOWANIA ORAZ
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

TWARZANIA, PAKOWANIA,
SZCZEGOLOWY

SPOSOB
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Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX wytwarzane jest przez producenta przy wagowym
dozowaniu jego sktadnikow w instalacji stuzaeej do tego celu.

7.2 Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX nalezy transportowac cementowozami.

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX moze byé rowniez workowane na zyczenie odbiorcy
wg wymagan PN-P-79005:1976 i dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta.

Hydrauliczne spoiwo drogowe SPOIMAX przechowywane w warunkach powietrzno-suchych
nie powinno wykazywa¢ odchylen od wymagan ustalonych w niniejszej Aprobacie Techniczne].
Okres przechowywania liczony od daty produkgji wynosi 90 dni.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta podajaca dane wedtug p. 7.3.
7.3 Szezegélowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyrob nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym produccnt
jest obowiazany dotgczy¢ informacj¢ zawierajacy:

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyrdb budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwg handlowa, typ.
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji techniczne);

¢) numer 1 rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, z ktérg potwicrdzono
zgodnos$¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci:

e¢) okres gwarancji,

f) data produkei,

g) klasa wytrzymalosci,

h) zawartos¢ siarczanow,

i) mase,

j) =zakres zastosowania,

k) system zgodnosci wedlug p. 5.1,

1) dlakazdej dostawy cementowozami dodatkowo nalezy dotaczy¢ nastgpujgce danc:
- date wysyiki,
- numer rejestracyjny pojazdu,
- dane dotyczace zleceniodawcy i/lub odbiorcy, numer zlecenia;

m) nazwe jednostki certyfikujgcej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systcmie
oceny zgodnosci wyrobu budowlanego.

Informacje nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy Zapoznanic sig
7 nig przez stosujacego ten wyrdb.

8 WYKAZ DOKUMENTOW  WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYIJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
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8.1 Polskie Normy i inne normy

a) PN-EN 196-1 Metody badania cementu - Oznaczanie wytrzymalosci

b) PN-EN 196-3 Metody badania cementu - Oznaczanie czasow wigzania i stafosci objgtosel

¢) PN-EN 196-6 Metody badania cementu - Oznaczanie stopnia zmielenia (0ryg.)

d) PN-EN 196-7 Metody badania cementu - Czgéé 7: Metody pobierania i przygotowania
probek cementu

e) PN-EN 197-1 Cement - Cze$¢ V: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

fy PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlaseiwosci kruszyw - Ouznaczanie skfadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

g) PN-EN 459-2 Wapno budowlane - Czeséé 2: Metody badai

h) PN-EN 14227-3 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym - Wymagania - Czgsé 3:
Mieszanki zwiazane popiotami lotnymi

i) PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw - Czgi¢ 1: Analiza chemiczna
(oryg.)

j) PN-P-79005.1976 Opakowanie transportowe - Worki papierowe

k) PN-§$-02205 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

I) PN-$-06102 Drogi samochodowe - Podbudowa z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

m) PN-S-96012 Drogi samochodowe - Podbudowa i ulepszone podloze z gruntow
stabilizowanych cementem

n) Katalog Typowych Nawierzehni Podatnych i Péisztywnych, IBDIM, Warszawa 1997 1.

8.2 Procedury badawcze

a) Procedura Badawcza IBDIM  Nr PB/TW-2/120:2010 Wytrzymalos¢ na Sciskanie —

roZSzerzenic
b) Procedura Badawcza IBDIM Nr PB/TW-2/122:2010 Uziarnienie spoiw
¢} Procedura Badawcza IBDIM Nr PB/TW-2/123:2010 Przygotowanie probek do badania

czasu wiazania i statosci objetosei

8.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego

Dostarczone przez Wnioskodawcee:

Raport z badan nr Bz/782/10 z dnia 26.04.2010 r. dla spoiwa drogowego 3 - 5 MPa w
zakresie badania wytrzymatosci na $ciskanie po 7 dniach, wykonany przez Laboratorium
Inzynierii Ladowej LABOTEST w Katowicach, kwiecien 2010 1.

Raport z badan nr Bz/781/10 z dnia 26.04.2010 r. dla spoiwa drogowego 3 - 3 MPa w
zakresie badania wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach, wykonany przez Laboratorium
Inzynierii Ladowej LABOTEST w Katowicach, kwiecien 2010 r.

Raport z badan nr Bz/1178/10 z dnia 15.06.2010 r. dla spoiwa drogowego 3 - 5 MPa w
zakresie badania czasu wigzania, stalosci objetosci, zawartosci siarczanow, wykonany
przez Laboratorium Inzynierii Ladowe] LABOTEST w Katowicach, czerwiec 2010 .
Raport z badan nr Bz/481/10 z dnia 12.03.2010 1. dla spoiwa drogowego 12.5 MPa w
zakresie badania wytrzymalosci na sciskanie po 7 dniach, wykonany przez [.aboratorium
Inzynierii Ladowe]j LABOTEST w Katowicach, marzec 2010 1.

Raport z badan nr Bz/775/10 z dnia 26.04.2010 1. dla spoiwa drogowego 12,5 MPa w
sakresie hadania wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach, wykonany przez Laboratortum
Inzynierii Ladowej LABOTEST w Katowicach, kwiecien 2010 1.
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_ Raport z badan nr Bz/788/10 z dnia 26.04.2010 r. dla spoiwa drogowego 12,5 MPa w
zakresie badania czasu wiazania, stalosci objctosci, zawartosci siarczanéw, wykonany
przez Laboratorium Inzynierii Ladowej LABOTEST w Katowicach, kwiecien 2010 1.

- Raport z badan nr Bz/482/10 z dnia 12.03.2010 r. dla spoiwa drogowego 22,5 MPa w
zakresie badania wytrzymatodci na dciskanie po 7 dniach, wykonany przez Laboratorium
inzynierii Ladowej LABOTEST w Katowicach, marzec 2010 1.

- Raport z badan nr Bz/776/10 z dnia 26.04.2010 r. dla spoiwa drogowego 22,5 MPa w
zakresie badania wytrzymalosci na sciskanie po 28 dniach, wykonany przez Laboratorium
Inzynierii Ladowej LABOTEST w Katowicach, kwiecien 2010 r.

- Raport z badan nr Bz/789/10 z dnia 26.04.2010 r. dla spoiwa drogowego 22,5 MPa w
sakresie badania czasu wiazania, stalodci objetoscei, zawartosci siarczandéw, wykonany
przez Laboratorium Inzynierii Ladowe; LABOTEST w Katowicach, kwiccieft 2010 r.

- Sprawozdanie z badan nr K3/ENE/2010 z dnia 16.04.2010 r. dla EkoBetonu 5.0,
EkoBetonu 2,5, EkoBetonu 5, EkoBetonu 8, EkoBetonu 10 32,5 MPa w zakresie badan
wg norm PN-S-06103 i PN-S-96012, wykonany przez Laboratorium BETOTLECH Sp. z o.
0. w Dabrowie Gorniczej, kwiecien 2010 1.

- Badania popiofu fluidalnego z Elekirowni Siersza w aspekcie podsadzkowym 1
rekultywacyjnym, wykonane przez [nstytut Ekologii Terenéw Uprzemystowionych w
Katowicach, marzec 2010 r.

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Ninicjsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasne] jednostki
aprobujacej lub na wniosek Glownego Inspekiora Nadzoru Budowlanego. po
przeprowadzeniu postegpowania wyjasniajacego z ndziatem wnioskodawcy.

9.3 Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajgcych z ustawy
2 dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119, poz.
1117, ze zm.).

9.4 Od niniejszej Aprobaty Techniczne) IBDIiM nie stuzy odwolanie.

Zalaczniki: |

Otrzymuja:
1. Whnioskodawea o nazwie: Polski Beton Sp. z 0. 0. z siedziba ul. Astrow 10,
40-045 Katowice. - 2 ege.

2. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1, 03-302
Warszawa - 1 ege.
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ZALACZNIK

1 Podbudowy ulepszone i stabilizowane

W odniesieniu do punktu 3.1 Aprobaty Techniczne] ponizej podaje si¢ zawarte W
PN-5-96012 1lub ,Katalogu typowych nawierzchni podatnych i polsztywnych™ i uzupetnione
wymagania dla:
- marki stabilizacji stwardnialej mieszanki stabilizowanej hydraulicznym  spoiwem
drogowym SPOIMAX, ktore zawarto w tablicy Z-1,
- klasy mrozoodpomosci stwardnialej mieszanki stabilizowanej hydraulicznym spoiwem
drogowym SPOIMAX, ktdre zawarto w tablicy Z-2.

Warunki wykonania i odbioru warstw z mieszanki stabilizowanej spoiwem drogowym powinny
by¢ zgodne z PN-S-96012 lub PN-S-06103. W odniesieniu do tych norm nalezy doda¢, Ze
istnieja powszechnie znane sposoby zabezpieczenia przed przenoszeniem rys do warstw
polozonych powyzej warstwy z mieszanki stabilizowanej, takie jak:

- warstwa dodatkowa z kruszywa grysowego na warstwie z mieszanki stabilizowane],

- nacigcia w warstwie z mieszanki stabilizowanej,

- geotkanina na warstwie z mieszanki stabilizowanej.

Tablica Z-1

Lp. Marka stabilizacji Wytrzymato$c na sciskanie, MPa
R™,s w granicach Rm_l. ]
R™6(d) R™x(g)
1 2 3 4 5
I RO,5 02 0,5 = 0,1 lub w60 %
2 RL,S 0,5 1,5 =03
3 R2,5 1,5 25 =09
4 R5.0 25 5.0 > 1.5 ]
5 R9.,0 5.0 9.0 =30
Oznaczenia: n

R",, |- wywrzymalos¢ na éciskanie probek walcowych po 42 dniach twardnienia, w tym ostatnie 14 dni moczenia w

wodzie,

R™, (- wytrzymatos¢ na Sciskanie probek walcowych po 28 dniach twardnienia, w tym ostatnie 14 dni moczenia w
wodzie,

R™, |- wytrzymatos¢ na sciskanie probek walcowych po 7 dniach twardnienia przy przechowywaniu w wilgotnym
piasku,

Wy |- wskaZnik nosnosci wg PN-5-96012.

Sciskanie po 42 dniach R"; i w przypadku pozytywnym uznaé jako odpowiadajacq danej marce stabilizacji.
Probki do badan powinny by¢ przygotowane i badane wg PN-S-96012 lub PN-5-06103.

Za miarodajne wytrzymalosci na sciskanie nalezy przyjmowaé R™ys, natomiast wytrzymaloéé R™: ma charakter
pomocniczy. W przypadkach, gdy wytrzymatos¢ R™g jest mniejsza od wymaganej mozna sprawdzi¢ wytrzymatosci na
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Tablica Z-2
Lp. |Klasa mrozoodpornosci Wymaganie
Wskaznik Graniczna wytrzymatosc na $ciskanie probek walcowych
mrozoodpornosci po zamrazaniu i edmrazaniu
Wz =R123f" ngg RZOER
1 2 3 4
1 MO0 - -
2 M0,6 = 0‘6 > 0,6 X Rng(d}
3 MO,7 =07 20,7 x R"3(d)
4 ME =E = E x R™y(d)

Oznaczenia:

Za miarodajne wymaganic mrozoodpornosci naleZy przyjmowal W fub R™s.
Probki do badafi powinny byé przygetowane i budane wg PN-5-96012 lub PN-5-061803.

R™x - wylrzymalos¢ na $ciskunie probek walcowych po 28 dniach twardnicnia, w Lym ostatnic 14 dni moczenia w wodzie,

R% - wytrzymatosé na sciskanie probek walcowych po 28 dniach twardnienia, w tym oslatnie 14 dni zamrazania i odmrazania.

R™g(d) - dolna granica wytrzymalosci na sciskanie po 28 dniach dla dancj klasy wylrzymatoscl wedlug tablicy 3.

R¥5 - graniczna wytrzymalo$¢ na sciskanie probek walcowych po 28 dniach twardnienia, w tym ostainie 14 dni zamrazania i
odmrazania,

C - wskazniku mrozoodpomosci okreslony przez klienta,

2 Wymagania dla pojedynczego wyniku zgodnie z okresleniami w PN-EN 197-1 jake wymagania
graniczne (granica dolna lub gorma przy kwantylu 90 % poziomu maksymalnego i kwantylu 10 %
poziomu minimalnego) w kontrolowanej partii hydraulicznego spoiwa drogowego - Spoimax
zawiera tablica Z-3.

Tablica Z-3

Wymagania dla klasy

Lp. Wiasnosci Jedn. T 5D 125 SB35 Metody badan wedtug
I 2 3 4 5 6 7 T
Wytrzymalos¢ na $ciskanie po: Proceduraf Badawcza
| |- 7 dniach R; MPa - - Ry=6 1BDIM Nr
- PRTW-2/120:2010:
- 28 dniach Rgg Rzﬁg,s RZSEI 0 R28}20 PN-EN 196-1
- 90 dniach Ry Roe=3,5 Rop=10 Ru=20 )
Uziarnienie: -
a) pozostalos¢ na sicie: mm <15 <5 0 Procedurg Badawcza
2 1 -0,315(300) mm ' ‘[BDIM Nr
- 0.090 mm _ _ <33 PB/TW-2/122:2010;
> =& N[ 1
- 0,045 mm < 60 <40 =35 PN-LCN 196-3 B
Czas wigzania: N -
3 |- poczatek wiazania min > 60 = 105 Pmcc{dgg)aﬁaﬂm\-ua
- koniec wigzania h deklar. < 2 PB-"TW—2IH23-r2010
4 Stalos¢ OijIO,S,Cl nm I 210 PNLEN 106.3
(rozszerzalnosd) c
Zawarto$¢ siarczandw % R Cend
> {w przeliczeniu na SO;) (miny) deklar. =80 PN-EN 1744-1

Prabka w catosci. Brak wykruszeh i spekar. zluszezen lub dodatkowo biatych wykwitdw oraz wykwitdw krystalicznych po
osuszeniu w stanie powietrzne-suchym.
Dla spoiwa drogowego zawicrajacego wapienny popidi lotny, gdy wigksza czg$¢ siarczandw pochodzi z glownych skiadnikow.

W innych przypadkach zawartosé siarczandw (juko 50,) powinna hy¢ mniejsza od 4.5 %.

[1]




